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Grup Metal

ZRC Galvilite® Galvanizleme Tamir Sistemi

ZRC'nin Galvilite GrlinG, galvanizli metal rengine ¢cok benzeyen giimuissi bir nihai goriinime
sahip olarak, diinyanin amaca yonelik en iyi galvanizleme tamir bilesiginden beklediginiz

korozyon korumasini bitiinuyle saglar.

ZRC’nin Galvilite iiriinii ile agagida belirtilen miithig
avantajlann keyfini ¢ikarin:

e Sadece Tip Ill “ultra saf” ASTM-D-520 ¢inko kullanimiyla kuru filmde 95%
oraninda ginko igerigi (kursun ve kadmiyum igermez).

e Underwriters Laboratories Inc’in ‘sicak daldirma yontemiyle galvanizleme’ye
karsilik gelen Bilesen Programinin onayina sahiptir.

* Fed. Spec. DOD-P-21035A (Galvanizleme Tamir Sartnamesi); MIL-P-
26915A (USAF Ginko Tozu Astari); ASTM Des. A-780 (Sicak Daldirma
Yéntemiyle Galvanizlenen Kaplamalarin Tamiri icin Standart Uygulama)
SSPC-Paint 20 (Ginko Acisindan Zengin Astar Sartnamesi) gerekliliklerini
fazlasiyla karsilar;

» 3.000 saatlik tuz sprey testini hatasiz olarak gegmistir (ASTM Des. B117)

* 9yillik astropikal testini gegmistir

e 50 eyaletin timiinde onaylanan diisiik VOC

e IS0 9001 sicili, en yiiksek kalite devamliigini garanti eder

Teknik ozellik destegi, uygulama destegi, test raporlan ve driin segimi icin liitfen
+90 212 225 64 68 numaral telefondan veya web adresimiz www.zrcturkiye.com
lizerinden miisteri destek departmanimiz ile irtibat kurunuz.

ZRC Galvilite'in Farki

Diger iiriinler

bir kopyasini sunuyoruz.

Bu tarama elektron mikroskobu fotograflari, Galvilite’nin
gercek galvanik korumasi ile rakiplerin diistik oranli ginko
kaplamasi arasindaki farki gostermektedir.

GALVILITE OZELLIKLERININ
GENEL KISIMLARI

KISIM 3

Mimari Beton
Mimari Prekast Beton
Yapisal Beton
Yapisal Prekast Beton
Beton Karkas
Beton Destek

KISIM 5

Soguk Sekillendirilmis Metal Karkas
Genlesme Dezleri

Metal Kopri Dogemesi

Metal Fabrikasyonlar

Metal Kirigler

Metal Korkuluklar

Metal Merdivenler

Dekoratif Metaller

Dekoratif Merdivenler

Yapisal Gelik

KISIM 8

Giydirme Cepheler
Girigler ve Vitrinler

Metal Pencereler

KISIM 15

Havalandirma Tesisatl
Sogutma Kuleleri

Hava Kanali Agi

Yangin Onleme Sistemleri
Hidronik Boru Tesisatl

KISIM 16

Elektrik Kanallari



TEST VE TEKNiIK OZELLIK UYGUNLUGU VERILERI

UNDERWRITERS LABORATORIES, INC."

ULASILABILIRLIK / MALIYET

MALZEMELER / SON KAT

Galvanizleme Tamir Bileseni: ASTM D 520, Type Ill yiksek
saflik derecesinde ¢inko tozu. .

1 Galon agirigi: minimum 24 libre/galon (VOC Igerigi: ASTM
D 1475, 385 g/L (3.3 libre/gal.) maksimum.

Kati Igerik: ASTM D 2832, hacimin minimum %52’si.
Metalik Ginko Igerigi: kuru film agirh§inin minimum %94'a.
Renk ve Parlaklik: Agik gri, parlak.

** [stek iizerine raporarin kopyasi temin edilebilir.

ITHALATGI FIRMA:

Grup Metal Dis Ticaret A.S.

Halaskargazi Cad. No:245-251 Kat 6A, Osmanbey - [STANBUL
Tel: 212 225 64 68 - 296 55 24 / Faks: 212 296 55 24
info@zrcturkiye.com

Teknik Veriler

TiP Tek kutu, 6nceden kanistinlmig, kullanima hazir, sivi organic ginko bilesigi
TEORIK KAPLAMA ALANI 400 ft#/gal @ 1.5 mil kuru film kalinhgi
METALIK GINKO iGERIGi Kuru film agirhginin %95'i
TUTUSMA NOKTASI 44°C (111°F) (SETA metodu, ASTM D3278)
VOC iCERIGi 385 gr/lt (3.3 libre/gal) (ASTM D1475)
GALON AGIRLIGI 24libre. (ASTM D1475)
KATI iGERIGi Agirhgin %86’si/hacmin %52’si (ASTM D2832)
ViSKOZITE 2500 cps. Brookfield dlgegi #5 @ 100 RPM, @ 25°C
AZAMi KULLANIM ISISI (aralikli) 399°C (750°F)
AZAMi KULLANIM ISIS! (siirekli) 177°C (350°F)
ELEKTRIK ILETKENLIGI 73 milyon ohm/iletki @ 3 mil kuru (6z direng)
DARBE DAYANIMI 30 inch-libre’den fazla. (ekstriizyon) ASTM-D2794 geregince
ASINMA DIiRENCI 11.5 litre/kuru mil (test edildi @ 3 kuru mil) ASTM-D98-51 geregince
KAP OMRU En az 24 saat @ 25°C (77°F)
RAF OMRU Swvi: 3yil / Aerosol: 1 yil
AMBALAJ 3.5 galonlukkova ve galonluk,ceyrek galonluk ve aerosol tenekeler
KURUMA SURESI Ortam havasi kuru ise, 20-30 dakika sonra dokunulabilir
iKI KAT ARASI BEKLEME SURESI (ikinci kat) 12 saat sonra. Belli sartlarda, iki kat arasi bekleme

stiresi diigebilir. Ozellikler igin dretici ile temas kurunuz.

SON KAT 24-48 saat sonra akrilik, epoksi, dretan veya vinil tip
Uriinlerle son kat uygulamasi yapilabilir. Alkit, alkitle modife

edilmis akrilik veya vernik turu trtinler KULLANMAYINIZ.

Aynintili talimatlar igin son kat uygulamasina iliskin kilavuzumuza bagvurunuz.

Yiizey Hazirhgi

Yiizey durumuna ve amaglanan hizmete baghdir.
Tipik 6rnekler olarak asagidakiler gosterilebilir:

GRES ve YAGLAR SSPC-SP1’e gore solvent temizligi
PAS KAZIMA SSPC-SP11’e gore elektrikli aletle temizlik
FREZELEME SSPC-SP6’ya gére kumlama (ticari)
SUYA DALDIRMA (azami 100°F) SSPC-SP10’a gére kumlama (beyaza yakin)
FIRGA/RULO/AEROSOL Kutuda alindi§i bigimdeuygulama
SPREY (diigiik basingh kompresbr tipi)
Atomize hava basinci 50 libre/inz = 3.5 kg/cm?
Sivi basincl 15-20 libre/in2 = 1.1-1.4 kg/cm?
Uc agzl . 0.080 inch (0.20 cm)
Viskozite rediiksiyonu4:1 GALVILITE: XXX Inceltici -VEYA- 16:1GALVILITE: Xylol / Xylene
SPREY (havasiz tip)
Pompa 30:1
Hortum 1/2" (1.3 cm) (1.D.)
Ug agzi 60°-0.026 inch (0.07 cm)
Uc tipi Volfram karbdr, geri doisimli
Filtre elekleri Komple degistirme 6nerilir.
Ancakelekler galigiyorsa, 30 gozden asagi kullanmayiniz
Viskozite Reduksiyon gerekmez
Onerilen prosediir Hortum uzunlugu 15,24m’den uzun olmamak iizere hortumu

filtre moniji olmadan direkt olarak pompaya baglayiniz, kutu i¢i karistirici veya
stirekli geri cevirim yontemi kullaniniz. Mimkin olan en distik basinci kullaniniz.
1500 libre/in? = 105kg/cm?ilebaglayip, bunu iyi spreyleme igin

gerektigi kadar artirniz.

TEMIZLIK ZRC XXX inceltici* veya Xylol/Xylene

* XXX inceltici, ozel solventimizdir.

ZRC Worldwide, Underwriters Laboratories Inc. tarafindan Uluslararasi Standardizasyon
Organizasyonu’nun IS0 9000 Kalite Standartlan Serisine tescil ettirilmistir. Gergek su ki, ZRC’nin
UL tarafindan ISO 9001 icin tescil ettirilmis olmasi, ZRC’nin misterilerimize tesisimizde imal
edilen zengin cinko icerigine sahip kaplamalarin, en kati kalite kontrol standartlarina gére
tasarlanip Uretilmis oldugunu garanti eder. Bu nedenle bu driinlerin tutarliigina givenebilirsiniz.




